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(54) Profile pour la fixation d'6l6ments de recouvrements tels qu'une couverture sur un element en b6ton 
tel qu'une poutre. 



(57) L'invention concerne un profile auto-ancrant 
permettant la fixation d'elements de recouvre- 
ment tels qu'une couverture (15) sur un element 
en beton tel qu'une poutre (13) constitue d'un 
element longitudinal (1) de section transversaJe 
en U delimitant un plat (5) et deux bords late- 
raux (6,7) et d'un element de remplissage (10) 
dispose a I'interieur dudit element longitudinal 
(1). Les bords lateraux (6,7) definissent exte- 
rieurement avec la verticale un angle d'ecarte- 
ment compris entre 5 et 15°. Les bords lateraux 
(6,7) sont munis de moyens mecaniques d'an- 
crage (2) constitues dans le materiau m6me des 
bords lateraux (6,7) et regulierement espaces 
les uns des autres selon une distance d'au plus 
25cm. 
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L' invention concern un profile metalliqu pou- 
vant §tre utilise ntre autres applications dans le but 
de perm ttr la fixation d'elements d recouvrement 
t Is qu'un couv rture sur un elem nt n beton, tel 
qu'une poutre. 5 

D'une fagon classique, lors de la realisation d'un 
bdtiment, la fixation poutre-couverture necessite I'uti- 
lisation de profiles metalliques qui permettent 
d'accuefllir des moyens de solidarisation de la couver- 
ture et de la poutre et de transmettre au beton les for- 10 
ces d'arrachement et de soulevement dues au vent 
auxquelles sont sou mis les elements de recouvre- 
ment Les profiles metalliques sont incorpores en 
usine au niveau des poutres generalement a la sur- 
face superieure de celles-ci. La partie superieure des is 
profiles est laissee apparente de fagon a ce qu'on 
puisse venir y positionner les moyens de solidarisa- 
tion. 

Ces profiles metalliques sont utilises dans le 
cadre des liaisons poutres-couvertures mais trouvent 20 
leur application dans toutsysteme incorporant un pro- 
duit beton susceptible de reprendre des efforts, tel 
que par exemple des poteaux. Dans ce cas les profi- 
les auto-ancrants ne sont plus disposes sur la surface 
superieure de I'element en beton mais sur Tune ou 25 
plusieurs de leurs faces laterales. 

Les profiles metalliques de ce type existant dans 
I'etat de la technique sont constitues d'elements lon- 
gitudinaux possedant une section transversale en U 
a Tinterieur duquel est dispose un element de rem pi is- 30 
sage, classiquementdu polystyrene, etauxquels sont 
soudes des pattes d'accrochage destinees a etre 
ancrees profondement dans le beton de fagon a assu- 
rer le positionnement du profile. Ces pattes d'accro- 
chage sont toujours de grande taille et reparties par 35 
paires le long de I'element longitudinal selon un espa- 
cement important de I'ordre de 80 cm. 

Ce type de profile presente de nombreux incon- 
venients tant sur le plan technique que sur le plan de 
leur utilisation ou encore sur le plan economique. En 40 
effet, les pattes d'accrochage rapportees aux ele- 
ments longitudinaux permettent une bonne resis- 
tance a I'arrachement des elements de couverture 
auxquels elles sont solidarisees uniquement dans la 
partie de I'element longitudinal ou elles sont soudees. 45 
Par contre, les parties de I'element longitudinal qui 
sont eloignees des pattes d'accrochage repondent de 
fagon inadequate a la fonctbn qui leur est demandee. 
De plus lors de I' utilisation de ces profiles metalliques, 
1'incorporation dans les poutres en beton peut so 
conduire a I'obtention de profiles dont i'extremite, 
apres coupe, se situe loin de la parte d'accrochage. 
Si Ton ne rajoute pas une telle parte au niveau de 
I' mboutl profile risque d'etr arrache. 

Ce manquem nt peut av ir d s c nsequ noes 55 
tresgrav s lors de la realisation d chanti rou apres 
la realisation de ceux-ci n provoquantun mauvaise 
solidarisation des elements d couv rture aux pou- 



tres. 

C tt d miere etap augmente ncor le cout 
deja el ve des profiles. L but d la presente inv rv 
tion est d proposer un profile metallique auto-an- 
crantn pres ntant pas les inconveni ntsd ceuxd 
I'etat de la technique et presentant en outre de multi- 
ples avantages. 

Le profile metallique auto-ancrant selon I'inven- 
tion permet un ancrage continu dans la poutre-beton, 
grace a sa forme. II permet d'obtenir une resistance 
a I'arrachement lineairement repartie sur toute la lon- 
gueur de relement longitudinal et ainsi d'engendrer 
une solidarisation fiable quel que sort I'endroit de la 
fixation mise en place a la pose sur chantier. II permet 
done de supprimer le comportement mediocre a 
I'arrachement existant dans les zones intermedia ires 
entre les pattes d'accrochage des profiles de Part 
anterieur. 

Ce nouveau profile permet 6galemerrt une reprise 
d'efforts jusqu'a 1'extremite de la barre alors que dans 
le cas d'un ancrage discontinu avec pattes, i'extre- 
mite du profile peut etre demuni de moyens 
d'ancrage. 

Selon I'invention, le profile metallique auto-an- 
crant permettant la fixation d'elements de recouvre- 
ment tels qu'une couverture sur un element en beton 
tel qu'une poutre est constitue d'un element longitu- 
dinal de section transversale en U del imi tant un plat 
et deux bords lateraux et d'un element de remplissage 
dispose a Tinterieur dudit element longitudinal. 
L'invention est caracterisee en ce que d'une part, les 
bords lateraux definissent exterieurement avec la ver- 
ticale un angle d'ecartement compris entre 5 et 15° et 
en ce que d'autre part les bords lateraux sont munis 
de moyens mecaniques d'ancrage constitues dans le 
materiau me* me des bords lateraux et regulierement 
espaces les uns des autres selon une distance d'au 
plus 25cm. 

Ces profiles permettent une reduction tres impor- 
tante des couts de fabrication essentiellement due au 
fait qu'ils ne com portent pas d'elements rapportes par 
soudure ou par tout autre moyen. 

Lors de la realisation des profiles selon l'inven- 
tion, il est possible d'utiliser une machine a galets 
classiquement mise en oeuvre pour mettre en forme 
les elements longitudinaux. Ce type de machine a 
galets, a partir d'un feu il lard, permet de corrferer a ce- 
lui-ci une forme en U dont les bords lateraux definis- 
sent avec la verticale un angle compris entre 5 et 15°. 
De legeres modifications de ces machines a galets 
permettent d'obtenir facilement les moyens mecani- 
ques d'ancrage par deformation du metal. 

Les moyens mecaniques d'ancrage dont est 
pourvu I'elem nt longitudinal sont regulier m nt 
espaces I s uns des autres. S Ion I type d beton 
utilise pour former la poutre t egal m nt selon la 
natur des elem nts de recouvrem nt, ces moy ns 
mecaniques d'ancrage peuv nt etre regulierem nt 
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spaces set n des distances variables t ujoursinfe- 
ri ures a 25cm. 

Selon un variante de l'invention les moy ns 
mecaniques d'ancrag sont distribues sur chacun des 
bords lateraux de ('element longitudinal de facon a se 
trouver face a face. Selon une autre realisation, les 
moyens mecaniques d'ancrage sont distribues de 
facon a se trouver en quinconce. 

Les moyens mecaniques d'ancrage formes a par- 
tir du materiau meme constituant les bords lateraux 
de I'element longitudinal peuvent prendre differentes 
formes. Ainsi on pourra utiliser en tant que moyens 
mecaniques d'ancrage des trous de forme circulaire 
ou oblongue. 

Une autre variante consiste a utiliser des moyens 
d'ancrage se presentant sous la forme de creux. 

Une variante preferentielle consiste a utiliser des 
moyens d'ancrage se presentant sous la forme de 
bossages. 

Une autre variante interessante consiste a former 
sur les bords lateraux de I'element longitudinal des 
moyens mecaniques d'ancrage se presentant sous 
forme de creves, c'est a dire sous la forme d'entailles 
depassant a I'exterieur de la piece. 

La regularite selon laquelle les moyens d'ancrage 
sont positionnes sur les bords lateraux de I'element 
longitudinal permet d'obtenir un ancrage performant, 
notamment a I'extremite du profile apres coupe lors- 
que celui-ci est solidarise dans la poutre en be ton. 

Afin d'assurer Talignement et la continuity de la 
face d'appui superieure des poutres necessaires a la 
bonne mise en oeuvre de la couverture, les extremites 
des elements longitudinaux sont preferentiellement 
munis d'emboitements constitues par une patte 
d'embortement prolongeant le plat de I'element longi- 
tudinal sur une mortie de la largeur de celui-ci et d'une 
patte d'encliquetage prologeant Tun des bords late- 
raux en re trait interieur de celui-ci. Ce type d'emboi- 
tement ne possede pas d'orientation particuliere et 
permet de raccorder tres facilement les profiles les 
uns aux autres. 

L'invention concerne egalement un element en 
beton muni d'un profile auto-ancrant sur I'une de ses 
surfaces, ce profile etant incorpore dans le beton de 
facon a assurer un depassement de 5 a 10mm de la 
face superieure de ('element longitudinal. Ce depas- 
sement est obtenu grace a des reperes d'enrobage 
disposes sur les bords lateraux de I'element longitu- 
dinal. 

L'invention ainsi que les multiples avantages 
qu'elle presents seront plus facilement compris grace 
a I'exemple de realisation donne ci-apres en refe- 
rence aux dessins dans lesquels : 

-lafigur 1 present un vue np rspective d'un 
profile auto-ancrant s I nl'inv nti n t 

- la figur 2 repres nte un vu np rspectiv 
d'un autre profile s lonl'inv ntion, 

- la figur 3 repres nte un vu en coup trans- 



versal sur bossages du profile selon la figure 1 , 

- la figure 4 present I dispositifd* mboit ment, 

- t la figure 5 repres nt I positi nnement 
d'elements d couv rture sur un poutr munie 

5 d'un profile, dans laqu II la poutr apparait en 

filigranes. 

Selon la figure 1 , un profile auto-ancrant est rea- 
lise dans un acier possedant une limite d'elasticite 
minimale de 220N/mm2. Le profile est constitue d'un 

10 element longitudinal 1 en forme de U delimitant un 
plat 5 et deux bords lateraux 6,7 evases et d'un ele- 
ment de rempltssage dispose a r interieur du profile, 
non represente sur la figure. Chacun des bords late- 
raux 6,7 est muni de moyens mecaniques d'ancrage 

15 2 constitues par des bossages 3. Ces bossages 3 
sont regulierement repartis sur chacun des bords 
lateraux 6, 7 de facon a se trouver face a face. La dis- 
tance entre chaque bossage delimite des entraxes de 
50mm. Les bossages 3 sont situes dans la partie infe- 

20 rieure des bords lateraux dont la hauteur est de 
34mm. La hauteur de ces bossages est de 10mm. La 
longueur de I'element 1 est de six metres. 

La figure 2 represente une autre realisation du 
profile auto-ancrant selon l'invention dont les moyens 

25 mecaniques d'ancrage sont constitues par des cre- 
ves 4. Ces creves sont disposes sur les bords late- 
raux 6,7 de facon a se presenter en quinconce. La 
distance entre chaque creve est telle qu'elle permet 
de delimiter des entraxes de 50mm. 

30 La figure 3 represente une vue en coupe d'un pro- 
file auto-ancrant selon la figure 1 . Le profile auto-an- 
crant est constitue de I'element longitudinal 1 
conforme de facon a presenter une section transver- 
sale en U definissant un plat 5 et des bords lateraux 

35 6,7. A I'interieur de cet element 1 est dispose un ele- 
ment de remplissage 10 constitue par du polystyrene 
et destine a permettre le degagement pouur la fixation 
de la vis auto-taraudeuse utiiisee tors de la solidari- 
sation de I'element de couverture sur la poutre. 

40 L'epaisseur du materiau metallique constituant I'ele- 
ment longitudinal 1 est de 3mm. Le plat 5 possede 
une largeur de 60mm et les bords lateraux 6,7 une 
hauteur de 34mm. Ces bords lateraux 6,7 definissent 
avec la verticale un angle de 6° dans leurs parties 

45 superieures. 

Selon la figure 4, deux extremites d'elements lon- 
gitudinaux 1 sont munis d'un emboitement non orien- 
table permettant de mettre bout a bout les profiles. 
Ces embortements sont constitues chacun par une 

so patte d'emboitement 1 1 prolongeant le plat 5 de ('ele- 
ment longitudinal 1 sur une moitie de la largeur de ce- 
lui-ci et par ailleurs d'une patte d'encliquetage 12 
prolongeant I'un des bords lateraux 6,7 en retrait inte- 
ri urd celui-ci. 

55 S Ion la figure 5, un profile auto-ancrant selon 

I'inv ntion est ancre sur un poutre n beton 13. Le 
profile st constitue d'un elem nt longitudinal 1 pos- 
sedant un element deremplissag n n represente sur 
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la figure. La poutre 13 est figuree en filigranes d 
facon k faire apparattre les elements constitutifs du 
profile. L'elem nt longitudinal 1 correspond & celui 
repres nte k la figure 2 test muni d moyens auto- 
ancrants 2 constitues par des creves 4. Le profile 
selon ['invention est incorpore dans la poutre en 
beton. Cette incorporation peut avoir lieu en usine de 
prefabrication beton, principalement sur la face supe- 
rieure des poutres en beton precontract de diverses 
sections : rectangulaires, T, I. Le positionnement du 
profile dans le coffrage peut se faire avant ou apres 
le coulage du beton de la poutre. Dans le present 
exemple de realisation non-limitatif de ('invention, le 
profile est fixe dans le beton frais apres coulage de la 
poutre. Le profile est incorpore dans la surface supe- 
rieure 14 de la poutre 13 de facon k ce qu'un depas- 
sement de 5 k 10mm de la face superieure du profile 
par rapport k la surface 14 de la poutre en beton soit 
assures grace k des reperes d'enrobage 17 I'enro- 
bage sur les bords lateraux 6,7 ; ces reperes sont 
materialises par un marquage continu obtenu lors le 
la conformation du profile. 

Les moyens mecaniques d'ancrage constitues 
par les creves 4 permettent un ancrage tres perfor- 
mant du profile dans la poutre et la fixation des ele- 
ments de couverture 15 grace k des 
vis-autotaraudeuses 16 conduit k des resistances k 
I'arrachement tres elevees. 



Revendications 



d'ancrag (2)s nt constitues par des trous circulates 
u blongs. 

5) Profile auto-ancrants Ion Tun des revendica- 
tions 1 d 3, caracterise en ce que les moy ns 

5 d'ancrag (2) sont constitues par des creux. 

6) Profile auto-ancrant selon Tune des revendica- 
tions 1 & 3, caracterise en ce que les moyens 
d'ancrage (2) sont constitues par des bossages (3). 

7} Profile auto-ancrant selon Tune des revendica- 

10 tions 1 d 3, caracterise en ce que les moyens 
d'ancrage (2) sont constitues par des creves (4). 

8) Profile auto-ancrant selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que I'element 
longitudinal (1) est termine en chacune de ses extre- 

15 mites par un emboftement constitue par une patte 
d'emboftement (11) prolongeant le plat (5) sur une 
moitie de la largeur de celui-ci et d'une patte d'encli- 
quetage (12) prolongeant Tun des bords lateraux (6,7) 
en retrait interieur de celui-ci. 

20 9) Profile auto-ancrant selon Tune des revendica- 

tions precedentes, caracterise en ce que I'element 
longitudinal (1) est muni de reperes d'enrobage (17) 
disposes sur ses bords lateraux (6,7). 

10) Element en beton muni sur Tune de ses faces 

25 d'un profile auto-ancrant selon Tune des revendica- 
tions precedentes, caracterise en ce que le profile est 
incorpore dans I'element en beton (13) de facon k 
assurer une zone de depassement (17) de I'element 
longitudinal (1) comprise entre 5 et 10 mm grace aux 

30 reperes d'enrobage (1 7). 



1) Profile auto-ancrant permettant la fixation 
d'elements de recouvrement tels qu'une couverture 

(15) sur un element en beton tel qu'une poutre (13) 35 
constitue d'un element longitudinal (1) de section 
transversale en U delimitant un plat (5) et deux bords 
lateraux (6,7) et d'un element de remplissage (10) 
depose k I'interieur dudit element longitudinal (1), les 
bords lateraux (6,7) etant ecartes vers I'exterieur et 40 
munis de moyens mecaniques d'ancrage (2) consti- 
tues dans le materiau meme des bords lateraux (6,7), 
caracterise en ce que d'une part, lesdits bords late- 
raux (6,7) definissent exterieurement avec la verticale 
un angle d'ecartement compris entre 5° et 15° et en 45 
ce que d'autre part, lesdits moyens mecaniques 
d'ancrage (2) sont regulierement espaces les uns des 
autres selon une distance d'au plus 25 cm. 

2) Profile auto-ancrant selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que lesdits moyens mecaniques so 
d'ancrage (2) sont distribues sur chacun des bords 
lateraux (6,7) de facon k se trouver face k face. 

3) Profile auto-ancrant selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu I sdits moyens mecaniques 
d'ancrage (2) sont distribues sur chacun d s bords 55 
lateraux (6,7) d facon ks trouv r en quinconce. 

4) Profile auto-ancrants Ion Tune des rev ndica- 
tions 1 & 3, caracterise n ce que les moy ns 
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